Werkzeugfrasmaschine WF 650 MS 5AX - TNC 640

KUNZMANN"®

Technische Daten FRASMASCHINEN

3 Technische Daten
3.1  MaRblatt :

Mit Werkzeugwechsler Ohne Werkzeugwechsler
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(1)  Normale Position des Steuerpult s (T20) Baulange von 20-fach-Werkzeugwechsler
(2) Steuerpult bei Transport der Maschine (T4) Baulange von 40-fach-Werkzeugwechsler
(3)  Werkzeugwechsler (Option) (Teo)  Baulange von 60-fach-Werkzeugwechsler

Abb. 7 MaBblatt WF 650 - DRAUFSICHT
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