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/ Technische Daten:
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A8 Gaar pump
Foerdermangs, Zshnradpumpe AMREUZ-RON3-24Y: 0 20min
Capacity, Gaar purmp MEUZ-KW3I-24%: 0,21f'min
Behaelterinhalt: 2.71
Tank capacity: 2.7
Oel: SHELL TOMMA 563
Oil: SHELL TOMMA 568
Eemerkungen:
Bemarks:
Intervall Delschmiarung: 240min
Interval Ol lJubrcation oil: 240min
Mange pro Interdall - 4, 2cm?
Cusndity per Interval - 4,2em?
- Mange pro Stunds © 1.05cm?
* Cuantity per Hour : 1.05cm?
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. Tachnaologien & CNC-Prazisignsmaschinen

G Priifprotokolle

CHIRON Fertgungszerntnum 286-56 105 1153



Priffprotokolte

G.1 Konformitatserklarung

06 1153 CHIRON Fertigungszentrum Z88-56
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. Technologien & CHNC-Prazmwonsmaschinsn

c € EG-Konformitétserkldrung
Im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2008/42/EG. Anhang ||, Mr. 14
EC Declaration of Conformity

as defined by the EC machinery directive 2008M2/EC, Annex Il No. 1A

Die Firma
The company
CHIRON-WERKE GmbH & Co.KG
Kreuzstr. 75, D-78532 Tuttlingen

erklan, dass die nachfolgend bereichnete Maschine aufgrund ivrer Konzipierung und Bauan allen einachiagigen
Bestimmungen dar oben genannten Richtinie sowle den welleren angewandien Richilinien (nachiolgend) - einschiieBlich
deren zum Zetpunkt der Erkldning geltenden Andensngan - entapricht

declares thal the maching named balow meets all relevant egutations of the above-named direclivie basad on its deskgn and
construction. as well as the other applied directives (named below) — including the modifications applicable at the time of this

Bezaichnung der Maschine: CNC-Fertigungszentrum  Maschinentyp FZ15W Magnum
Mame of ihe machine: g Machine type: g
Maschinen-Nr 286-56 Bauwahr 2014

Machine no.: Year of conairuction

Weitere EG-Richilinien: Elektromagnetischa Vertraglichkett  2004108/EG

Other EC directives: Electromagnetic compatibility

Angewandle harmaonisierie Narmen: DN EM 12417, DIN EN 50204-1, DIN EN 50370-1, DiN EN IS0 12100
Apphed harmonwed standards: DIl EM 853, DIN EN IS0 13857, DIN EN 150 13850

Hinwers: Deese Maschine ist nur mit geeigneter Zusatzausristung geergnet
= fibr dee Varsendung brennbarer Kihlschmiarmitlel (z B Kiihimitiel mil sinem Olgehalt gealler 15 %)
= for die Zerspanung entzindlicher Materialien (z.B. Magnesum)

Mote. This machineg I8 only suitable with the approprate additional equipment
#  for use with inflammable cooling lubricant {e.g. coolant with an ol content greater than 15 %)
= for machining inflammable materials (e.g magneswm).

Tutthngen. den 2511.14 BevolimAchtigler der Dokuementation. DS/ Rudoll
Tuttlingen, (date) Authorized persan for documentation:

Mamea, Vorname: i.A. Lang Martin

HRELTAITS, T - CHIRON-WERKE GmbH & Co. KG,

Funidion; PD1K Kreuzstralle 75,

Title/dept D-78532 Tuttlingen

Unterschif %"’
Signaiure

otand 241101 7/0M  pr 2517.174 141 ML  Kan-DE dat
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Maschinengeometrie
Prifprotokoll basiert auf
IS0 10791

Masch.typ: FZ215 W Magnum
Masch.-Nr.: 2B6-56

Kunde: Fressmaetall Gunzenh.
Datum: 05.11.2014
Prufer: = Beck

Inhalt:

Ausrichten dar Maschine

Parallafitit der Drehachse zur X-Bewegung des Schilittens in ¥-Richiung

Parallefitit der Drehachse zur X-Bewegung des Schiittens in 2-Richtung

Parallefitat der Geomelrigmessplatte zur X-Bewegung des Schiittons und ¥-Bowegung des Stinders
Hechtwinkligkeit dar Geometriomessplatte zur Z-Bewegung des Spindelstockes

Rechtwinkligkeit der ¥-Bawegung zur X-Bewegung

fin Rechtwinkigheit der Hauptspindel zur Geomeatriemessplatie

8 Rundiauf der Werkzeugaufnahme in der Spinde!

S ke L P =

Die mit * gekennzeichneten Priffungen gehdren nic b t zum Umfang der SERVICE-Standardpriffungen!

Stand: 131213 0M

Legende:
Richtwaage Richiwaage Messwinkel Frifdarm Messuhr mit Messstinder
Skakanwert Skaklermwert (500 x 300 mm)
0,005 / 1000 mm 0,02 / 1000 mm
IR0
Messunterlagen Messinisto Messmittathalter
ANTTasz00d

1] FHEM ¢ 5t31l.001




. T Tundpldig) ey & CN - P F B ek Pl inien
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X
Maschinengeometrie =¥ b
Prifprotokoll basiert auf i
IS0 10791 -
Masch.typ: e S 'l.
FZ15 W Magnum |
Masch,-Nr.: 286556 Ll d L .¥]
Kunde: Fressmeiall Gunzenh. { S - Ll
: - | I
Datum:  05.11.2014 | 1 = =
Prifer: 5.Beck [ T
3077353050
Abweichung in Blickrichtung
Gegenstand der Priffung Prifmittel Prifanleitung
Ausnchien der Maschine Richtwaage Richtwaage auf Umschlag abgleichen.
Messleiste 600 mm Messleiste und Richiwaage auf den Fihrungsbahnen aufiegan
Messuntariagen Iin Y-Richtung mit Messunterfagen).

Maschine ausrichten.
Abweichung ablesen.

Abweichung zuldssig

Abweichung gemessen

Max. Differenz Chiron - Kunde
0,04 / 1000 mm

XK= 0,010 mm

¥ = 0,010 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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Maschinengeometrie X A=0° b ® A=180" hi
Priifprotokoll basiert auf e 0 3.2 =y e
1S0O 10791

h B —
Masch.typ: l: ' IiE :I 1 .'D1
FZ15 W Magnum I a3 or—— = 0y (4
Masch.-Nr.: 28656 | =0 D T o
Kunde: Pressmetall Gunzenh. [EII] ¢ [i= " z i

= | 2 H

Datum: 05.11.2014 e :
Prufer: S.Beck
Gegenstand der Prifung Prifmittel Pritfanleitung

Parallelitit der Drehachse zur

Meszmittalthalter

X-Bawequng des Schiittens in Messuhr

¥-Richtung Goomeiriemessplatte baw.
Wiegenplatte mit
Ausrchikanie

Messuhr mit Messmittelhalter an Spindelrohr befestigen. Drehachse auf 0° schwenken. Messuhr
an Auszrichtkante der Geometriemessplatte bei a anstellen. Messuhr auf Mull setzen. X-Achse
wverfahren. Abweichung ablesen [Vorzeichen beachien). Drehachse auf 180° schwenken.
Messuhr an Ausrichtkante der Geomeriemessplaiie bei ¢ anstellen. Messuhr auf Null setzen. Fir
die Messpunkte c/d diesalbe Distanz und Position wie fir die Messpunkte a'b verwenden. X-
Achse verfahren. Abweichung ablesen (Vorzeichen beachien). Nach Ermittlung der
Abweichungen auf den Messpunkien b und d ist der Parallelitatsfehler nach folgender Formel zu

b-d

Beispiel 2: D01ZL:001) | 00120014 | 006 _ 5oy
Anm.: Das Vorzeichen im Ergebnis zeigt die Lage der Drehachse.
Vorzeichen + oder = beachten und angeben.
Tisch drehen, Prifung auf Tischseite 2 wiederhofen.
Abweichung zuldssig Abweichung srmittelt
0016/ 500 mm Tizschseite 1: Tischseita 2:
Parallelitdisabweichung darf max. 0,012 mm zur Parallafitit der
Hauptspindeln zur X-Bewequng differieren {auf Spindelabstand -0,003 mm 0.005 mm
bezogen). Achtung: VYorzeichen beachten.
Stand: 1312137 0M 2 AEM  st311.d0a
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Maschinengeometrie ¥ A=270° Y ¥ A=00° ¥
Prifprotokoll basiert auf [T - s -—
1SO 10791 i il +— 0
o a d ¢

Masch.typ: | e aF i { | : A —
FZ15 W Magnum —_— - o+

I ]
Masch.-Nr.: 286-56 d| . K i
Kunde: Pressmetall Gunzenh. |:"=|'] 7 __5| j 22 &

] T

Datum:  05.11.2014 R E
Prifer: 5.Beck
Gegenstand der Prifung Prifmittel Pritfanleitung

Parallelitit der Drehachse zur

Meszmittalthalter

Messuhr mit Messmittelhalter an Spindelrohr befestigen. Drehachse auf 270° schwenken.
Messuhr an Ausrichikanta der Geometriemessplatte bei a anstellen. Messuhr auf Null setzen. X-

stand bezogen). Achiung: Vorzeichen beachten.

;ﬁﬁ:ﬁ?ugnung diag: Sohlittana in gngnu;:i T e Achse verfahren. Abweichung ablesen (Vorzeichen beachien). Drehachse auf 90° schwenken.
g Wieasn izttu rrlillj © | Messuhr an Ausrichtkante der Geometriemessplaite bei ¢ anstellen. Messuhr auf Null setzen. FOr
Au.:.ﬁichﬁ{ame die Messpunkte c/d diesalbe Distanz und Position wie fiir die Messpunkie ab verwenden. X-
Achse verfahren. Abweichung ablesen (Vorzeichen beachien). Nach Ermitilung der
Abweichungen auf den Messpunkien b und d ist der Parallelitatsfehler nach folgender Formel zu
b-d ;
R " ; Beispiel 1: -ﬂmszl{u.ﬂaﬂﬁ A n.nma-‘l:-.n:v:l ¥ u.nzm - 0.006
Beispiel 2: SDIZ[:001) | 00120014 _ 0026 _ 015
Anm.: Das Vorzeichen im Ergebnis zeigt die Lage der Drehachse.
Vorzeichen + oder = beachten und angeben.
Tisch drehen, Prifung auf Tischseite 2 wiederhofen.
Abweichung zuldssig Abweichung srmittelt
0016/ 500 mm Tizschseite 1: Tischseita 2:
Parallelitdisabweichung darf max. 0,012 mm zur Lénoengleich-
heit der Haupispinde|n zueinander differigren (auf Spindelab- 0.002 mm 0,003 mm

Stand: 131213/ 0M 3

FHEM ¢ 5t31l.001
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chiron

Maschinengeometrie
Prifprotokoll basiert auf
IS0 10791

Masch.typ:

FZ15 W Magnum

Masch.-Nr.: 286-56

Kunde: Preszmefall Gunzenh.
Datum: 05.11.2014

Prufer: S.Beck

Geometriemessplatie

JOTTIS3-0E
Gegenstand der Priifung Prifmittel Prifanleitung
Parallelitdt der Geomatriemessplatte | Messmittelhaltar Messung mit geklemmter Drehachse durchflhren.
zur A-Bewegung des Schiittens und | Messleiste Messuhr mit Messmittelhalter am Spindelrohr befestigen.
Y¥-Bewegung des Standers Messuhr Messloiste auf die Geometriomessplate aufiagen.

Messuhr an Messleiste anstellen und auf Null setzen.
¥-Achse um gesamie Lange verfahran.

Abweichung ablesen.

PFrifung in Y-Richiung wiederholen.

Tisch drehen, Prifung auf Tischseite 2 wiedarholen.

Abweichung zuldssig

Abweichung gemessen

0,03 / 500 mm
Gesamte Messlange max. 0,05
mm

Tischseite 1:
X = 0,002 mm
Y= 0010 mm

Tischsaite 2:
X = 0,006 mm
¥ = 0009 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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chiron

Maschinengeometrie
Prifprotokoll basiert auf
IS0 10791

Masch.typ:
FZ15 W Magnum
Masch.-Nr.: 286-56

Datum: 05.11.2014

Kunde: Fressmefall Gunzenh.

Geometrismessplatte

Prifer: 5.Beck HITTIEI0E

Gegenstand der Prifung Prifmittel Pritfanleitung

Rechtwinklighkeit der Messmittalhaltar Messung mit geklemmiter Drehachse durchflhran.
Geomeftriemessplatte zur £- Meszwinkeal Schiitten in Mittalstellung.

Bewogung des Spindelstockes Messuhr Messuhr mit Messmittelhalter am Spindelrohr betestigean.

Messuhr an Messwinkel anstellen und auf Null setzen.
Z-Achse abfahren.

Abweichung ablesen.

Messwinkel um 90° drehen und Prifung wiederhobken.
Tisch drehen, Prifung auf Tischseite 2 wiedarholen.

Messwinkel in X-Richtung auf die Geometrnemessplatte auflagen.

Abweichung zulassig Abweichung gemessen
Tischseita 1. Tischseite 2:
0,02 7 300 mm
X = 0,005 mm X = 0,002 mm
Y = 0,007 mm Y = 0,007 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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chiron

Maschinengeometrie

Priifprotokoll basiert auf o -
1S0O 10791
Masch.typ:
FZ15 W Magnum
Masch.-Nr.: 286-56 R | f i
Kunde: Preszmefall Gunzenh. g 2 |
Datum: 05.11.2014 § i i
Prufer: S.Beck
TTARE]
Gegenstand der Prifung Prifmittel Prifanleitung
Rechiwinkligkeil der ¥-Bewegung Messwinkel Messung mit geklemmter Drehachse durchilhren.
Zur X-Bewegung Messmittalhaltar Messuhr mit Messmitteihalter am Spindelrohr befestigen.
Messuhr Messwinkel auf die Geometriemessplatte auflegen und parallel zur X-Bewegung des Schiittens
Geometriemassplatte ausrichten.
Meszuhr in ¥-Richtung an Messwinkel anstellen und auf Mull setzen.
¥-Achze verfahren.
Abweichung ablesen.
Abweichung zuldssig Abweichung gemessen
0,03 /500 mm X=0mm Y= 0,010 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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chiron

Maschinengeometrie
Prifprotokoll basiert auf
IS0 10791

Masch.typ:
FZ15 W Magnum
Masch.-Nr.: 286-56

Zur Geometriemessplatta

Kunde: Pressmetall Gunzenh. ! fl i i : :
Datum: 05.11.2014 ' _ 3 T 1 7 .
Prifer: 5.Beck MITTAGR 0

Gegenstand der Prifung Prifmittel Pritfanleitung

Rechtwinkligkeit der Hauptspindel Messleiste Messung mit geklemmiter Drehachse durchflhran.

Umschlagarm & 300 mm
Messuhr
Geometrismessplatte

Schlitten in Mittalsteliung.

Werkzeughalter mit Umschiagarm und Messuhr in Hauptspinde| spannen.
Messleiste in X-Richtung auf die Geomeatriemessplatte auflegen.

Messuhr an Messleiste anstellen und auf Null setzen. Umschizgarm um 180° drehen.
Abweichung ablesen.

Prifung in ¥-Richtung wiederholen.

Tisch drehen, Prifung auf Tischseile 2 wiedarholen.

Abweichung zulissig

Abweichung gemessen

0,02 bei @ 300 mm

Tischseite 1:
X = 0,002 mm
Y= 0,006 mm

Tischseiie 2:
K= 0007 mm
Y= 0.004 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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chiron

Maschinengeometrie SK40/HSK-AB3 HSK-AS0
Prifprotokoll basiert auf |
ISO 10791 I : |
| B i mmeren: o
Masch.typ: r i ol i
I
FZ15 W Magnum E'| (]
-Nr.: 286- O (N
Masch,-Nr.: 286-56 = Pl
Kunde: Fressmeiall Gunzenh. | | -
P s o
B ' ' ) —— ! | Y '; —_—
Da:tum. 05.11.2014 - i\_,e'] a8 __|‘x,_,-”_ &l
Prifer: 5.Beck e
Gegenstand der Prifung Prifmittel Prifanleitung
Rundlauf der Werkzeugautnahme in | Prifdorn Frifdorn in Hauptspindel spannen.
der Spindel Messuhr Meszuhr mit Messmittelhalter am Spindelrohr befestigen.

Meszuhr bei a) am Prifdorn anstellen.
Hauptspindel won Hand drehen.
Abweichung ablesen.

Abweichung zulassig

Abweichung gemeassan

SkAQ: 0,02 mm
HSK-AL5D: 0,012 mm
HSK-AG63: 0,012 mm

0.012 mm

Stand: 131213 0M

FHEM ¢ 5t31l.001
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G.3 Abnahmedatenblatt

11871183 CHIRON Fertigungszentrum Z88-56



Technologien & CNC-Prazisionsmaschinen

Endabnahme-Datenblatt

chiron

Maschinentyp: Masch.-Nr: Kunde:
FZ15 W HS /15 {2000215) 286-56 Pressmeatall Gunzenhausen GmbH
 Abgenommen von:

003 | Mechanik Abnahma - Parson Lang Martin

004 | Mechanik Abnahma Datum 13112014

005 | Elektrik Abnahma - Parson Muler Paul

006 | Elektrik Abnahme - Datum 31.10.2014
 Komponenien:

011 | Tisch Hersteller Fa.Peiseler

12 | Tesch Serlennummer 43526

013 [ Tisch Typ WWE3D

17 |Haupispindel Herstellaer Fa. Stama

18 |Haupispindel 1 Serennummer 1.5087

025 | NG - Steverungs Herstellers Fanuc

026 | NG - Steusrungs Seriennummer E146A1873

027 |ME - Sleuemngﬁtyp AN0Z2B-0326-BE04
036 |4.-Achse Hersialler Fa. Feiseler

037 | 4.-Achse Sanennummer 43504

038  |4.-Achze Typ ATUZ0D

033 | 4.-Achse Gegenlager Hersieller Paizalar

040 | 4.-Achse Gegenlager Seriennr. 43493

041 | 4.-Achse Gegenlager Typ GE200

042 | 5.-Achzse Hersteller Fa. Peiseler

043 | 5.-Achse Serennummer 43387

044  |5.-Achse Typ ATUZ00

45 | 5.-Achse Gegenlager Hersieller Paizalar

046 | 5.-Achse Gegenlager Seriennr. 43487

047 | 5.-Achse Gegenlager Typ GE200

088 | Hydraulik Harstedler FIE

070 | Hydraulik Sarignnummer 29319

071 | Hydraudik Typ 3208330

1112 | Schallschrankkihler Sanenns 23 10363838 001 010
124 | Absaupanlage Seriennumimear 32 001 12519
132 | Kihimitteianlage Hersteter Buraner Maschinanfabrk
133 | Kidhimittelanlage Seriennummer 1324677

134 | Kihimittelanlage Typ TPEIST108
135 | Kihimittelanlage Zeichn. Nr. 010000087281
136 | Kihlmittelanlage Aulbrags N 037331-1041
146 | Spaneltrdarer Herstaller K.nall

147 | Epaneldrderar Seriennummesr G22016

Stand: 25.11.2014




chiron

. Technologien & CNC-Prazisionsmaschinen

Endabnahme-Datenblatt

Maschinentyp: Masch.-Nr: Kunde:
FZ15 W HS /15 {2000215) 286-56 Pressmeatall Gunzenhausen GmbH
Komponanian:
148 | Spaneldrderar Typ BO0K-1200
148 | SpanelGrderar faichnung 80 520 209350.05.3
150 | Spaneldrderar Aulirags Wr. 201428592
Antrieb:
191 | Modul Haupisp. 1 Sersnnummar 14354855
1198 | Wodul X-Achse Sariennummes W14359662
207 | Modul Y-Achse Senennummer W14359662
213 | Modul £-Achse Serennummer W14322463
231 | Modul 4.-Achse Serdennummer W14242000
233 | Modul 5.-Achse Sedennummer V14127283
245 | Modul Magazin Serennummer V14361854
273 [Modul E/R Sedannumimar W1447I635
Matoren:
298 | Motor Hauptspindal 1 Serennr. C14250590A
A8 | Motor X-Achse Seriennummer C142VEB0S
325 | Motor Y-Achse Seriennummer C13YWSECS
1334 | Motor £-Achse Seriennummer C145AB228
1364 | Motor 4._-Achee Seriennummer C142W1 D58
367 | Motor 5.-Achse Seriennummer C148W2BABE
386 | Motor Aula Tlr Ssnanmummar C2E2000007
388 | Motor Mag.Kette Serennurmmer G13Z819E9
Zusatzdaten:

Angaben in mm

Stand: 25.11.2014 242
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G.4 Protokolle der Abstimmplatten

CHIRON Fertgungszerntnum 286-56 21! 1153



. Technalogien & CHC-Prazisionsmaschinen

Messprotokoll fiir Abstimmplatten (X, Y, Z)

Measurement record for aligning plates (X, ¥, Z) / Protocole de mesure pour plagues de reglage (X, ¥, Z)

chiron

Masch.typ: FZ15W Magnum Masch.Mr.: 286-56 Funde: Pressmetall Gunzenh.
Mech.ype ) Mach type Mach.na / Mach.no Custamer / Clant
Priifer bei Montage *: X: Ebovecht Datum: | %:17.10.04
Tester at assembly * ¢ Contrdéeur au moniage * ¥: Rusch Date (DAE [y, oo 10 14
I: Dbiker Z: 0110014
Daten erfasst *: Lang Datum: 13.11.14
Data recorded * Données salsses Date | Daie

Max. Fulassige Abstimmplatien-
Diffarenz bei Maschinen-

Endmontage:

Max. afowed aligning plate dilerence for
machine final Besembly:

*Plagues de réglage & |a Bvreison:

i
: Ditférance mas auterisées pour [8s plaques de
régiage gu monlage finel de la machns.
. gl . ;:;'_:,.-—- Baureihen
= Sl e = ‘_.-.- : .
i ¥: 0,08 mm
; 1 Z: 0,05 mm
Bauraihan
ey _ . 15M18: 0,05 mm
Hﬂ:;;: F' PR ‘:"' . Baureihen
MILL/'BIG MILL: 0.06 mm
07 A
*Abstimmplatien bei (SE) Abstimmplatten (SE) Abstimmplatien
Auslieferung: getauscht am: getauscht am:
"Abgmng pletes at defvery: [SE) Aligning plates exchangad on | {SE) Akgning pletes exchanged on

ISE] Plagues de régage remplacées e

|SE) Plagues de réglage remplacées le:

durch: durch:
by: by:
par: par-
Pos. | Dicke in | Pos. | Dicke in Fos. |Dickein |Pos | Dicke in Pos. | Dicke in | Pos 'Dic:}m in
Pos. | mm Pes.. ['mm Pos.  'mm A mm Pos.  |mm . mm
Pos. | Thackmess | POS. | Thickness Fos. Thickness | Pos. | Thickness Fos. Thickness | Pos. | Thickness
inmm B mam In mm Fos. | in mm in mm Pos: | mmm
Epalsaur Epaisaur Epaizewr Epaizeur Epaiseus Eparzour
an mim £ T ETI_L!'I[‘I'I EI'II'I_'H_I'I EEI'IITI 2 Mm
Z1 5.83 L2 583 i Z1 2_2 J\u | g2
7l | 581 | Z4 | 581 zZ3 74 Lf] =3 74 |
Y1 | 1035 Y2 | 1,035 Y1 X2 . 1) Y2 |
Y3 | ¥4 Y3 ¥4 ¥3 Y4
¥s | 1,000 | Y6 | 1,000 ¥5 Y6 ¥5 Y6 |
¥1 | 305 |xz2| 305 X1 %2 | %1 X2
X3 x4 X3 X4 X3 X4
X5 3.05 xa 3,05 X XB X5 X6

Stand: 1311137 0M

11

FREM / gf-m-2 1 daol
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G.5 Protokolle Hydraulik

CHIRON Fertgungszerntnum 286-56 231 1153



e HYDADC

TECHNOLOGY

HYDAC TECHNOLOGY GmbH
Postfach 1251, 88273 Sulzbach (D)
Irdusiriegebiel, BEXI0 Sulzbach (0)

Telelon (0 68 97) 509-01 )
wiww, hiydig, com ' f.|" F ?) '? }
& F |
|
Versandanschrift Baleg-hr. /| Daturn Sote [
FMB-Blickle GmbH 8108582689 / 08.08.2014 2
THO5E VILLINGEN-SCHWENMNINGEN
Pos. Material Mengo
Bezeichnung
12793322-1279341
000001 3041972 20 5T
SBO330-2E1M12U-330AB
MEMBRANSPEICHER
Fiuid Gruppe 2, Kategarie (I, Modul B+D
Kundenartikelnummaer 515718F08
Bestallnummer ;| T24182
Position Nr.000010 unseres Auftragas Wr. 3302192546 } ﬂf o
Fsatechnjk s I'Ck'
Mﬂmm.m‘
OCCUMuabyr
1oy e
L2 TN ]
—
MB py;
F||Ill|i""""'ﬂ‘lnil; und 'ICk,e
ID-45, ‘“’m'ﬂun |
i
IDps, 2
sﬁ".‘q 1'--..‘_-—-'"______.1__
|
|
|
|
Gieschadfiabl hiner Bankvedbindungen in Saaniick on; Lanihi sk Sams Bank 1 Saar 05
Otnar 7. Sehdn, Or Aleeandar latod, Mr. SBS2008 BLT 500 50000 e 7483000 BLE 851 900 0
Iathias. Dialar Commrr baek AG BEeC S ALADE B0 BIC SABACESS X
Silz i G altchal; :eg;m&;mmn IBAN DE& 5005 0000 D008 8520 08 | IBAM DESS 5915 0000 0097 4830 00
5200 SulrbachS Dreistsche Bank AS Diatslsche Pesitia
s o IBAN DES4 5608 0000 0303 5748 00 | | MONCOS MU o 0000 o BT s
Saaibelkchen HRE 347 BIC DEUTDESMSSS BIC PENKDEFFS50
HIAN DEM 8507 0000 0033 5333 00 | (@AM DEBD SB01 0088 0015 D076 60 ]
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Fluldiechnik und Automalion

) oo PO L . i £ 1Y
KONFORMITATSERKLARUNG P i — Bt oA TecoL o0y oo e
nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Industriogobiel, D-86280 SulzbachiSas

Declaration of Conformily ece. to Pressure Equipment Directive 87/33EC ;:m m{ﬂﬂﬂm mﬁ DE;‘

Déaclaration de Conformité suivant s Directive des Eguipsments sous Pression STRACE E-Mail: sopich e

Druckbehélter Sescheimguag W, 2014-A | M- 3370
Pressure Vessel | Réciplent sous pression HYDAC Auftrags-N

HYDAS Drder e 15029130

no.H" cantrat HYDAC

Eﬂ“"—'hﬂifh““ﬂ = I:-rmranapmnhar f Diaphragm accumulator | Accumulateur & membrane fiss E-llll:k.t:m 20
T Artikel-Nr. | Baufahr
,E”m SBO3I30-ZE1M112U-330AB Slock na ICodw arscle | IR | o o iioniin da el 2014 |
Serlennummer
St | 1279322 bisnon 1278341 _ _
Zelchnungs-Nr. lndnx Rauminhait (V] HKorrosionszuschiag ]
ﬂmmimm'ﬂu-hl .q:}ﬂﬁ:}ﬂdﬂ_ .‘ J | 20 |L Comosion al fSurdpals. decor. | © | ™
Auslegungsdruck (PD) 130 ] bar Auslegungstemperatur (TD) [ _nien .,L
Design presawmdPrecsion de calcul L '| Detign TemperatursTampdaium Se caicul |
Maximal zulissiger Druck (PS) | 330 | bar Zuldssige minimale/maximale Temperatur (TS)| gm0 ¢
ki perresaible Operaling Pressune J minimax parmissiple opesaling lempermiune L
Presson max da Servics admissinin Temphrature min'mas de sevics sdminslis
Test pressiss / Pression o épheuve CalaganyiCamgoris Modules followsaModuies utikaés
Betriebemedium " | Fluid Gruppe 2 / Fiulds in Group 2 / Fluides du erpq 2
Priifstelle fir 5 Entwl.[ffl:ﬂrﬂfunﬂ o Bnummrﬂnm;r
Insppectio phority forfOrganisma pour Dmsign Approvsbidoorabation de Conceg ; sorobalion de |
Name | HYDAC Technology GmbM oAy | O+ 66280 Sulzbach / Saar
Kann.-Nr. D= anlHllut-Hr . | Datum
Mani.no N d'idendification Cesiificale nouM® da Cerbficar DuarieThabe

Pritfstelle fir die Abnahme ( Schlusspriifung und Druckprilfung )
Inepection Authorty fof final asssssemant (Fina! inspection and Prool laaliiD lwmie

MNama Adressa |

aaadh HYDAC Technology GmbH sscaincat | D - 86280 Sulzbach / Saar

Kenn.-Nr. Zertifikat-Mr. Datum

Menlno.N' Fidendification | = Certificals no M* do Cerffical Dainate | 20 10808

Prifstelle fur die Zertifizierung des QM-Systems

faor the cartiflcation of the Quall Iﬂmqnll.-nu por ['évaluabon du %i_m Chualits,
Name SGS.TUV GmbH Adresse |, cooan Sulzbach / Sear
Hame'Hom Hamaom

Kenn.-Nr. Zertifikat-Nr. | " Datum
Kentno N* fidendification | 0o | Certificats ng./N° uul:lmull FEAO8 Haom Detematg | 2012-02-20

Der Hersteller, HYDAC Technology GmbH, beschelnigt, dab Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser (dieses]
Dru:hhuhllm'{l} den Anforderungen der EG-Druckgeriterichtiinie 8TIZVEG erfilllem,

The marafncioner, HYDAS Technology GmbH, cerifies fhal the Design, Manufacturs and irspaciian of (s (Ihese) Pressure Vesssds) comply wih fhe
requirernants of (he Directive 87/Z1/EC,

Le Fatricant, HYDAL Technalogy GmbH, cerifie que, & Conceplion, |3 Fatrication of Finspecton duldes) récipheili) sonl conformes aus dxigenoes de a
Directhve §TIIMCE.

Slandards anid lechnicl psciicticn used
Hermies ol Kpacificaions schniquas yliliskes

E"'"""‘“"ﬂm zul, Druckschwankungsbreite/permissibie rangs of pressure Ruchiabonuplage & cecilation do | pression sdmissitie;
STARERRTAGI  bisMsqud Ap = 280 bar belfvpour 150 °C N = 189.870 Lastwachselloysiesiopcies

Angewandte Normen und techn. Spezifikationen; AD-2000 Regelwerk ]

s 2014-08-08 | b O8tion | \yeckssachverstandiger v panaszakF | |
Stempeal der Herstellerfirma —

iy rmtimellasm HYLALC

Cachint du Fabwicard HYDAC TECHNOLOGY GMBH

Anlagen - Betrimbsanlaitung / instruction manmeal | Manuel d'instnection

Allschamoniy

Doouments joints = Zelchnung f Drawing | Plan
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Ferndiagnose [ Telefonanschiuss
Telediagnostic service f Phone connaction

Héle teledicgnaostic / Communication feléephonique
LAM [Ethernet) / 13DN: RJ-45; Analog: RJ-11

Kihlmittelanschluss: DN4D
Cooltant connection: Dr40
Raccordement pour réfrigérant: DM40

Elektroanschiuss: M40

27 kVA

Anschiussguerschnitt entspr. Mennstrom
auf Typenschild, jedoch NICHT < 10 mm?

Electric supply: M40

27 kv A,

Connecticn cross-section doecording to rated cumrent
on type plate. bul HOT < 10 mim#

Raccorderment éectique: M40

27 kA,

sechon de raccord conformament ad courant rominal indigue
sur lo plague signakétique, mais PAs < 10 mm#

Druckluftanschluss: DN13 min. 5,5 bar

Erforderdiche Zuleitung: min, DN13

Durchschnittsverbrauch Grundmaschine: 510 Normiliter/min
Optionen nach Spezifikation

Keine Schneliverschlusskupplungen zuldssig!

Preumahc supply: D13 min. 5.5 bor

Necasony connaction; min. D13

Average consumption basic machine: 510 standard [ifres/min
Option: occarding to specification

Qulck-seal cauplng not allowed!

Eaccordement air comprimé: DMT3 mini, 5,5 bar

Alimentation nécessaira: mink. OH13

Consommation moyenne maching de base: 510 litres standard/min
Options selon spacification

Oboturoteur express rapide non autorsé!

Qualitéatsklasse

Gruality closs

Closse de Qualite

Feste Verunreinigungen

Salid contamirants

Wassergehait
Woter caontent

Gesamfalgehalt

Total of content

Impureté Tenaur en eau Teneur an hule totale
S0 8573-1, 4 ISCy 8573-1, 4 150 B573-1, 4
~Bmg/m’ *15pm| -6 g/’ (+3°C)** | =5 mg/n’

* Teiichengrobe max.

Particle size max. [/ Grandeur de parficule meoxd,

** (+3°C) Drucktaupunkt

Pressure dew point / Pression goint de condensation

TOr&ffnung
Door opening
Ouveriune de porie

Aufstellpunkte
Installation goints
Peinte dinstallation

Maschine / Anlage nicht Ober Dehnfugen autstellen!
Do not set up the moching / system wsing expansion jonts!
Me pas installer ko maching / lNnstallation sur des joints de dilatafion!

Maschinengewicht [ohne fusatzaggregate): ca. 10400 kg
Weight of machine (without accessory aggregates): appr. 10400 kg
Paoids de la mochine [sans agrégots suppleémentalres): env. 10400 kg

Anderungen vorbehalten
madifications reserved
Sous rézerve de modificaticns

Spdnetarderar + TPF3508
Chip conveyor + TPF3505
Convoyeur da copeduyx + TPF3505

Absauganiage
Fo. HAMDTE
Suction unit
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Technische Werkzeugdaten Taol ratings Connées technigues d'oufil * Storkreis: Arbeitsraum @ Referenzpunkt
Lange: micE. 300 mm Length: o, 300 mm Longueus  max, 300 mm Interference area: Working araa Reference podnd
Durchmessen mdx. 78 mm Diameater: mos 78 mm Dlomatre: mos. 78 mm lone dinferférence: Ione de travail Point de réfarence
Gewicht: max. 8kg weight: mox.  8kg Poids:; maxi, Bkg
(Bei verstarkten Werkzeug- (&t reinforced tool ploces: (Four des emplaocements
platzen: max. 10 kg) . 10 kgl d'oufil renforcés: maxd. 10 kg * % %k Storkreis: Bedienseite #  Tordtnung
Inferference area; Attendance side Cioor cpening
Bei freien Nebenplatzen: At free adjacent places: Flaces d'outils vodsins bres Ione dinterdférence: Coté de monutention Cwrvarture da parte
@ max. 140 mm 8 mox, 140 mm @ moix. 140 mm
Hohlschaftkegel HSK-A83 Hoflow shaft cone HSK-A43 Cone tige creuse HSK-A63
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Auftragshezogene Zeichnungen

H.4 Aufstellplan
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Hahenverstellbare Auflagen zum
Ausnchten der Maschine

Helght setting supports for machine algnment

sSupports réglables en hawleur pour
dégauchi la machine

EN 150 4035-M146-04
1038924 :

EM 150 4014-M16x140

C-C1:5

Bei Roboterbeladung bzw. Verkettung ist die Maschine zu verankermn
Archor the machine down when loading with rabof or linkage
Ancrer ia moachine si la choargemant est effectué parrobot ou @ chalne

EN iSO 7090 - 42 _
1093634 Sz
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Vorschiag: Fertigung Auffangwanne

mMehrtelige Ausflhrung, vor Ot lssigkeitsdicht
geschwelBt und lackiert.
Untersaite mit Rostschutz versehen.

Stohl nosch DIN EWN 10025 cder DIN BN 10028,
min. 2 mim dick, Fond aulen mox. *30 mm hoch.

I Bereich des Bedieners mit begehbarem Gitterost versehen,

Der Spanefdrderar muss beim Aufstellen Ooar
den Rand angehcben werden.
Enzalwonnen werden zusamimen duf 51o8 verschweilt.

Generell sind die nafionalen und arflichen
Vorschriften zu bericksichtigen, insbesendere
die des Umweitministeriums Uber Anforderungen
an Auffangwannen.

Dichtheit nach DIN EN 571-1 prifen.

Aufstellplatten nicht auf das Bodenblech
der Autfangwanne stelien!

Die Grunditbche &f 50 2u wihlen, doss das Fossungs-
volumen den detlichen Vorchriften entspricht,

dinch

Recommendation: Manufacture of collecting trough

YVearson consisting of several parts welded to be
liquic-tight and painfed on site.
Rust proofing on bottom side.

Steeloccording to DIM EM 10025 or DiM EN 10028,
min.-3 mm thick, oufer edge max. *30 mm high.

Fitted with a walkable grating for the cperator.

Whan the chip conveyor is insiaied, it must be
liffesd ower th rim;
The edges of single froughs are welded togeiher.

In general, the nationally and locally applicable
regulations must be taken into account,

in particular the requirements of the Ministry for
the Environment relating to collecting troughs.

Test the hightness according To DIN EN 571-1.

Do not place instaliation plates on the
bottom plate of the coliecting trough!

The bose areo 5 o be selected such that tha
volume capacity meets local requlations.

Proposition: Fabrication de réservoir collecteur

rModele en plusieurs parties, scude eéfanche
aux Iguides et lacqué sur site.
Face inféneure munie de protection contra |a rowille.

Acier sedon DI EM 10025 ou DIM EM 10028, mind. 3 mirm
d'epaisseur, bard a lexdéneur max, *30 mm de haufeur.

Canz ka zone de commande avec une arlie accessibles.
La convoyeur de copeauy doit éfre aleva au

dessus du bord los de son installation.
Les collecteurs différents sont soudés bout & bout.

D'une maniére générale, respecter les prescriptions

nationalas et locales, en parficulier celles
du Ministere de lenvironnement concemant
les resarvoirs collecteurs.

Confroler 'étanchéité selon DIN EN 571-1.

Ne pas poser les plagues d'installation sur Ig
tole de fond du réservoir collecteur!

Salectionner une surfoce de bose copable de confanir un
valume satisfoisant aux consignes locales,

Austuhrungsbeispiel
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H.5 Transportsicherungen
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| Gt rearecnon e DIN 15O 16014

Hirm

o]

X-Posifion —=—

X-pasition
Paositian

LS
Masch-Nr, D X-Position
2A40-a0 FZ15.35M -365 [-14.4]
a1 d-p D15 35M -200 [-7.9]
2B 6= FL15.3Wh -365 [-14.4]
REVE DZT15.3W M -315 [-12.4]

Y-Paosition = -400 [-15,7]—

e Y-position = -400 [-15,7]

o Pasition ¥ = -400 [-15.7]

=5

TR

— g = [

3o

e

[ "_ il

25

[T R |

Lo

o &3

e I v

L
T
] I
} |

L ]
) f
% 1101288
Montagewerkzeug

mounting fool
Cutil de montoge

¥ Transportsicherungen missen entfernt werden
Transport safety contrivances must be removed
Les gispositifs de sécurité pour ke transport doivent étre refirgs

Anderungen voroehalten
Modifications reserved
Sous réserve de modificalions

# Rot lackiert
Locquered red
Varmis en coulaur rouge

#¥ dx 1100262

.__.-'
/’ Verzumpunkte
- LKW, Schiff, Flugzeug

Lashing eves
Truck. ship, ceroplane

Crochets dammaoge o
. Caomicn, bateau, avion )

1 H’_/ 200 Nm**
| T4 1093442 EN IS0 4017-M42X80-88 |

\7_—— 4x 1039007 EN 1530 7093-1-12-200HV %

/

; 846 Nm
T4 1038591 ENISO 4?&2—M]2ﬂ0-5.§.’ =

# % 1129803

_~aicherung X-Achse
—

— - safety confrivance X-axis

Cispositif de securté axe X
___d__,-Ex 1038415 EM 150 4762-M1&x30-8.8

T2 10370014 EN 150 7092-16-51

; o — 2% 1038574 EN 130 4762-M12x30-8.8

T 2x 1039013 EN (SO 7092-12-5¢

# % 1018780
__—sicherung Y-Achse
2 Safety contivance Y-cxis
Depositif de sécurnité axe ¥

:h“'““- 1% 1038421 EN 30 4762-M16x50-8.8
TT~1x 1037004 EN ISO 7089-16

e,

: "‘HH:&"H 2x 1038578 EN 150 4762-M12x40-8.8
~ 2 1037002 EN 1SO 7089-12

# % 1129908
— Sicherung I-Achse

Safety conirivance I-cxls
Cispositif de secwité axe 2

%

\., 12 1038594 EN 1530 4762-M12x30-8.8

T“ 3x 1039002 EN IS0 7089-12

__L-——-'Ix 1039004 EN IS0 7087-14
2% 1038950 EN 130 4032-M12-46

4 4 T=1x 1038415 ENISO 4762-M16x30-8.8
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H.6 Transport mit Gabelstapler
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Transport mit Holz
Transport with wood
Tronsport avec bois

dinch

B L
i-i:':—F'-::usitiﬂn =—Y-Pasition = -400 [-15,7]
x-positon ] Y-position = 400 [-1 5,71
933 ! Fosifion X Posdfion ¥ = 400 [-15.7]
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1225 240 260
|
2400 D [
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Transportgewicht
Masch-Nr. Tvp L B C D X-Position Transport weight
W 1:10 X 1:10 ¥ 1:10 Poids de franspor!
Lastheber nur an den Taschen ansefzen! Transportfahrwerk nur an dissen
: -p 240-xx FI15.35M -365 [-14.4]
Posifionen verwenden! 4730 1950 1321 1720 max. 7600 kg
Place the liffing gear af the pockets onlyl 314-xx DI15.35M -200 [-7.9]
Use the transpart moving gear on thesa -, 2 5
Flacer le monte-charge seulament gu niveou positions cnly! SGHK ST bl 4545 2255 1919 1410 2639 | -14:4] mcx. 10800 kg
des poches! 332w CI15.3WM -315 [-12.4]
Memplovez le dispositif de fransport gue
iUr e positions!
Verzumpunkie’ Transport ohne Holz
LKW, Schiff ! ““-h-h-ﬁx Transgort without wood
200 Nm « Transport sains tois
Lashing eyes e ” \
Truck, ship / \ o
Crochets d'armimoge @ . I | A
Camion, bateau A4 N | 1 \ I o T
' > ,-'E'j . ;o - ., ,
| | ¥
! o |
[ | g : B
| :l
- | []
| 3
; ‘ i 1
Volih Z1:10
I
) Staplergabel nur an den Taschen ansefzen! Ll
hMaschinenabmaBe kénnen je nach Zusafzaggregaten varieren
Struciural dirmensions of machine can vary ace. 1o accessory aogregaies Floce the fork ift fork only of the pockets! o > o >
Les pacessités democombrament peuvent vanear selon agregats supplémentoines "?. -
Piocer ko forche du chafiof élévateur uniquemeant 3 T f,/’f \“\ .
Gabpelstaplar enfsprechend Moschinenschwerpunkt swahlen au niveou des poches| v / \ .| 3
Choose fork Bfier according fo center of gravity of the machineg —— \E‘—I,ﬂ :1_‘ - = T
Chaoisir empileuse & fourche sulvant barycentre de la machine A III N
[1T__T11 N
/ A
Schwerpunkt o) Anziehdrehmoment -. P
Center of gravity Tightening torque | Egﬁ___f/
Centre de gravité . Couple de semage
Y CaD SWOCANT T | Do § OATE R | raraE = B o 7 TLE Db i | DOCART '-::."'PE“N
. ? - scae |oerromawn | 12022014 | HUGGER th Transport m. Gabelstapler 3198744 v
Aﬂd_ermgen vorbehalfen [ ] Angﬂben_ _rur .ﬁul‘t_rrza_ge in Zoll 125 e e T T Irun Mochine transpart w. fork-fift 00
- ————————— :
rodifications reserved Ovder specifications in inches T et s et | Transp. mach. o.chariot elev, e il et |
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H.7 Transport Kranverladung
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B

Y-Position = -400 [-15.7}— Kundenseitig e x%-Pasition
¥-position = -400 [-15.7] - From custormer 233 X-posifion
Posifion ¥ = -400 [-15.7] Ilrli—.\l\ Livraison par le client 1 Position ¥
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|
L 2400
Z1:10 Z
Fir Kranverladung, Flugzeug zu verwenden:
T Lastbock mit Gewinde M42, Tragféhigkeit 10t Transportgewichi
Nicht im Lieferumfang enthalten. Maisch-Nr., Tvp L B £ D ¥-Position Transport weight
rd % \ . | Poids de transport
To use for fransportation with crane, deroplane:
\  attachment eya with thread M42, Load capacity 101 240- E715 350 345 [14.4]
N o [T Not included inthe extent of delvary. *X ¥ E R
5 [ §5 430 DZ15.35M 4730 3075 1321 1720 200 [-7.9] max. 2600 kg
| Utiliser pour transportation grutage, avion;
= ! Filet & anneau de levage M42, Portance 101 286-xx FZ15.3WM 4545 2955 1919 1610 | Seo %4l | ok 10800 kg
| ﬂ )/ H'est pas compris dans ko livraison, 332-nx DZ15.3WHM -315 [']14]__
[P
'\-\.\_\_\_'_'_ _— '-\.._\_\__ L " - . * R . =
“‘wgemgnmge bei Luftfracht T Schwerpunkt [ 1 Angaben fir Auftrage in Zoll Leihgaobe, Eigentum CHIRON Anderungen vorbbehalten
Disassembly at air freight T  Cenfercf gravity Order specifications in inches Loan, Property CHIRON Medifications reserved
Démontage par fret oéran {L Centre de gravité Données de commandes en pouces Prét, Propriété CHIROMN sous réserve de modifications
J
e calh SWH | Corur | DATE M HAME Beranmung ¢ TALE Dotumes | DOTUseE Werminn
Gaip |Guz 1 oRa 12023014 |HuGSER Transport £, Kranverdadun ek
Maschinenabmale kénnen je nach Zusafzaggregaten varieren 50 ,_ﬂ:, : *,:::w e VY BT m“‘u“ Mach ,p;r.;,mp, t handl. crana S 3198731 0o
Strectural dimensions of mochine can vary acc. to accessory aggregalbes P A ;__Hmﬂ_w-:m crmbH & ce s | TIENspart machine p. gratage Sahm i BANE PR pioi f o |
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H.8 Werkzeugschema
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| A Secrian PN IS0 14016 |,

1 mm

dinch

15

b

1

Standardwerkzeug

Standard tool
Ofil standard

bei bestickien Nebenpldtzen
for looded adjocent placeas
si les places vosines sont occupées

H3K-AS3

SKE40

42

35

300

300

Sonderwerkzeug
Special tool
Cutil spécial

bei freien Nebenpidtzen
of free adjocent ploces
par places adjacentes fibres

H3K-A63

i
LIC
47

80

130

SK40

D135

@98

o |
L i |
2 g 2 g
LA & e A
= .|
I
@98
@140
— calh SWH | Corur | DAL M HAME Beranmung ¢ TALE Dobimees | BOTAEE [T
seap |Ouz (Omawn | 1GOV.2008 | MEYER mlru“ Werkzeugschema 2104249 'ftaﬂz'?“
VS o armow | 31071013 | HOEHNEG Tool sehema
ChmomwEReE ineH & Co o | SEnema doutil Sahn/BATE PR e S |

Dokl i § DOCUWEHT CUTOMES

Kz, T8 D-TEEYE Tod Kin grary

B denanenng f ACORIGNAL ALY F2/DLTEES 3 pA HSC- A4 D 540

Cupercsty G105

Beal| An ¢ SHEETY
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| bR o DINISO 16018 |,

1 mm

4inch

15

b

1

Magazinkette f Magazine chain / Chaine & magazin D
Werkzeugaouinohme | Werkzeugpliaize Keftenteilung kaschinentyp max, Werkzeugdurchmesser bei besflckien
Mebenpldtzen
Toal taper Tool places Chain division Machine type
5 : max. tocl diameter for lipaded adjacent places
Attachemeant d'outi Places doutils Ecart entre les mallons de la chaine Machine fype
diametre max. de l'oufil lersgue les plaoces voisines
[rrim] sont cocupées
HSK-A63 48 83,33 FZ153K/ M =
HSK-AA3 2x24 83.33 DE153K 82
HEK-A43 2324 a0 D153 km )
D153k M
HEK-A43 2x728 100 (o= 400) g2
HEK-A43 2x 32 B0 DZ153KM gz
HEK-AL3 2330 88,64 FZ 153 KM 82
HSK-A63 4w 14 100 TZ153KM 82
K40 432 88.66 FZ15.3K/ M Ba

cali SW | Corur | DATE Mt HAME

Ll
seaip |GezfoRawn | 16072008 | MEYER

Gepr | APFRCY, | A1.07. 23013 HOBEANES
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