Technische Daten

Datenblatt
Hauptantrieb  Direktantrieb durch drehzahlgeregelten Asynchron-
motor mit Flissigkeitskihlung
Drehzahl, stufenlos programmierbar min-! 0 ... 6000
min-’ 0... 10000
Einrichtbetrieb min™' 0...800
Drehmoment S1-100% ED max. Nm 300
S6-40% ED max. Nm 440
Motorleistung S1-100% ED KW 25
S6-40% ED KW 37
Vorschub- Drehstrom-Synchron-Servomotoren
antrieb Vorschubgeschwindigkeit X-, Y-, Z-Achse mm/min 1 ... 40000
stufenlos programmierbar
Eilgang X-, Y-, Z-Achse mm/min 40000
Einrichtbetrieb X-, Y-, Z-Achse mm/min 1 ... 2000
Vorschubkraft X-, Z-Achse (100% ED) N 15000
Y-Achse (100% ED) N 10000
WegmeBsystem Auflésung, Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse mm 0,001
Positionstoleranz (nach VDI DGQ 3441)
direkte Wegmessung X-, Y-, Z-Achse mm 0,010
direkte Wegmessung B-Achse " 14
Rundtisch Drehzahl max. min™' 19
Palettenspannkraft N 120000
Kippmoment max. Nm 16000
Tangentialmoment max. Nm 4800
Palette Anzahl 2
GroBe mm 500 x 630
Zulassige Belastung pro Palette
bei 1/2 beladenen Paletten max. kg 500/900
Nuten T-Nuten Anzahl x Breite mm 4 x 14512
Richtnut Anzahl x Breite mm 1x 147
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Technische Daten

Arbeitsbereich  Fahrweg
Werkzeugdurchmesser > 200 mm
Werkzeugdurchmesser < 200 mm
(asymmetrischer Fahrweg)

Werkzeug- Werkzeugeinzugskraft
aufnahme
Standard
Werkzeugschafte
Anzugsbolzen

X-Achse
X-Achse

Y-Achse
Z-Achse
B-Achse

SK 50
HSK 100

Innere Kuhlschmierstoffzufiihrung (Option)

Werkzeugschéafte
Anzugsbolzen
Werkzeugschéfte

Optionen
Umbausatz Spannzange fiir
Anzugsbolzen (ANSI)
Werkzeugschéfte

' Die Durchgangsbohrung des Anzugsbolzens

ISO 7388/2 Typ B muB bei innerer Kihl-
schmierstoffzufiihrung verschlossen sein.

Zulassige Zuldssig ist nur der Einsatz von Werkzeugen und

Werkzeuge Werkzeugschaften, die

» fest montiert sind und sich in einwandfreiem

Zustand befinden,

* zu Werkzeugaufnahme und Spannsystem

passen,

* fur die geforderte Drehzahl und Zerspanungs-
leistung ausreichend dimensioniert (siche
Herstellerangaben) und gewuchtet sind,

* die folgenden max. Werte nicht tibersteigen.

N
N

SK 50
SK 50

SK 50
SK 50
HSK 100
SK 50

HSK 100

mm
mm

mm
mm

800
+500/-400

710
710
360

25 000
45 000

DIN 69871 Form A, B
DIN 69872 Form A, B

DIN 69871 Form B
DIN 69872 Form B
DIN 69893 Form A

ISO 7388/2 Typ B

DIN 69893 Form A

Durchmesser max. mm 350
Drehzahl bei max. Durchmessser max. min~! 2500
Unfallgefahr bei Verwendung von Werkzeugen
A mit gréBerem Durchmesser sowie bei héheren
Drehzahlen.
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Technische Daten

Wuchtgtite G nach DIN ISO 1940
fir Drehzahl 0 ... 10000 min~'
Empfehlung ab Drehzahl 6000 min™'

Bei Drehzahlen gréBer 6000 min™ ist die Verwen-
dung von rotationssymmetrischen und gewuchte-
ten Werkzeugen erforderlich.

Werkzeug- Festplatzcodierung Tellermagazin
magazin Variable Platzcodierung (VPC) Kettenmagazin
Doppelkettenmagazin (inner-
halb einer Kette)
Festplatzcodierung bei ibergroBen und bei
Sonderwerkzeugen
Anzahl der Werkzeuge Tellermagazin 40
Kettenmagazin 62/90
Doppelkettenmagazin 124/180
Werkzeugdurchmesser
Standardwerkzeuge @ max. mm 120
Sonderwerkzeuge bei freien Nachbarplatzen @ max. mm 200
Ausdrehbriicken siehe Kollisionsplan
Werkzeuglénge ab Spindelnase max. mm
Werkzeuggewicht
Tellermagazin max. kg 25
Doppel-/Kettenmagazin normale Wechsel-
geschwindigkeit max. kg 55
Doppel-/Kettenmagazin  reduzierte Wechsel-
geschwindigkeit max. kg 25
Magazinbeladung 40 Werkzeuge max. kg 400
62/90 Werkzeuge max. kg 700/1000
124/180 Werkzeuge max. kg 1400/1800
Werkzeug- Horizontal, Pick-up-System durch Arbeitsspindel bei Tellermagazin
wechsler
Horizontal, Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer  bei Kettenmagazin
mhb1 840 d
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Technische Daten

Transport- Transportgewicht (ca.) kg 12 500
daten einschlieBlich Verkleidung, Schaltschrank,
Spritzschutzeinrichtung, Tellermagazin,
Palettenwechsler
TransportmaBe (ca.)

Maschine  Steuerung nach hinten geklappt, LxBxH m 52x2,4x2,7
Vorschubmotor Y-Achse demontiert,
Tellermagazin nach innen geschoben,
Doppel-/Kettenmagazin demontiert.

Transportboden LxBxH m 58x2,4x0,3
Transportboden mit Maschine H m 3,0
Transportkiste LxBxHm 6,0x2,7x3,4
Erforderliche Weite der Tur BxH m 28x3,1

Aufstelldaten  Elektrischer AnschluB

Nennleistung kVA 80
Nennstrom A 120
Vorsicherung (trage) A 3x160
Betriebsspannung V 400
Frequenz Hz 50
DruckluftanschluB bar 6
Erforderliche Forderleistung der Anlage Nm/h 82
(Spitzenwert, der nur kurzzeitig erreicht wird)
Raumtemperatur (nach EN 60204-1) °C +5..+40
Mittlere Temperatur in 24 h e +35
Relative Luftfeuchtigkeit % 30,5295
Gerauschemission (L)  nach DIN 45635-16-KI. 2 dB <¥/5
26 DECKEL MAHO e

2884 hi-dyn



Technische Daten

Maschinenhdhe bei Tellermagazin H m 3,1
bei Kettenmagazin H m 3,2
bei Doppelkettenmagazin H m 34
Flachenbedarf bei Tellermagazin LxB m 5.7 x5,9
bei Kettenmagazin LxB m 6,0 x6,5
bei Doppelkettenmagazin LxB m 6,0x7,6
l Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsberei-
' che entsprechend den 6rtlichen Gesetzen, Vor-
schriften und Bestimmungen einzuhalten.
Maschinengewicht
mit Tellermagazin (ca.) kg 15300
mit Doppel-/Kettenmagazin (ca.) kg 20300/16800
einschlieBlich Verkleidung, Schaltschrank,
Spritzschutzeinrichtung, Palettenwechsler, Spane-
forderer, Kuhlschmierstoffeinrichtung
Aufstellgewicht (ca.)
mit Tellermagazin max. kg 17300
mit Doppel-/Kettenmagazin max. kg 23900/19400
Maschinengewicht mit max. Gewicht fur
Werkstticke, Werkzeug und Betriebsstoffe
Belastung am MaschinenfuB3 max. kg 16200
Aufstellelemente (BW-Fixator) Anzahl x Typ  Fa. Bertuch 8 x RklI-f-p-wes
Aufstellelemente fur das Anzahl x Typ 7 x Ankerschraube M 16 x 380
Kettenmagazin DIN 529
Aufstellelemente fir das Anzahl x Typ 4 x VerguBanker 0450-149551
Doppelkettenmagazin 4 x Schraube M16 x 170
DIN 931

4 x Stahlplatte 200 x 100 x 15
4 x Nivellierschraube M42 x 1,5
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Technische Daten

Aufstellplan mit Tellermagazin

*1 = Mindestabstand zur Wand fir die Montage und Demontage des Spaneférderers

Aufstellpunkte @ NetzanschluB

Palettenwechsler

Aggregat fir innere Kiihlschmierstoffzufiihrung @ DruckluftanschluB
@ Spaneforderer

*  Transportbreite Maschine
** Asymmetrischer Verfahrweg X + 500 mm/
Y —400 mm bei einem Werkzeugdurchmesser <200 mm
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Technische Daten

————

Aufstellplan mit Kettenmagazin
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*1 = Mindestabstand zur Wand fir die Montage und Demontage des Spaneférderers

Spaneforderer

Aufstellpunkte
Palettenwechsler
Aggregat fur innere KihIschmierstoffzufihrung

Aufstellpunkte Kettenmagazin

*  Transportbreite Maschine

**  Asymmetrischer Verfahrweg X + 500 mm/
Y — 400 mm bei einem Werkzeugdurchmesser < 200 mm

@ NetzanschluB

@ DruckluftanschluB

mhb1 840d
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Technische Daten

Aufstellplan mit Doppelkettenmagazin
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Mindestabstand zur Wand fiir die Montage und Demontage des Spaneférderers

@ NetzanschluB
Spaneforderer

Aufstellpunkte

Palettenwechsler
@ Aggregat fir innere Kdhlschmierstoffzufiihrung
@ Aufstellpunkte Doppelkettenmagazin @ DruckluftanschluB

*  Transportbreite Maschine

** Asymmetrischer Verfahrweg X + 500 mm/
Y - 400 mm bei einem Werkzeugdurchmesser <200 mm
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Technische Daten

Arbeitsbereich mit Tellermagazin
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* Transporthdhe Maschine

Z710

Arbeitsbereich mit Kettenmagazin
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Technische Daten

Arbeitsbereich mit Doppelkettenmagazin
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* Transporth6he Maschine
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