Maschinen Nr.

LELY COO 3002

BRENNIR GNG SERVIGE

DMC 60/80 H mit Sinumerik 840 D

Maschinen-Referenzpunkte und |B-Bits

Maschinen Bez. : MC ¥O/
\b C J / 0\? 04.2020 /{0"})0//( Z/IC((&
Datum OF 40.2019 : N -Tawic |/
Art der Reparatur : IR el Julesner
_Llmce /2(/44 \/4
Achsnr. und Achse Achsspez. MD Wert
15X 34090 453, 430
b UL 34090 -95,422
St 34090 39, 644
4. B 34090 ~69,%83
5. WZM (Werkzeugmagazin 1) (34090 A, 425
6. E1 (Motorspindel 34090 338,348
7w TE 34090 e
8. PSA 34090 <
9. MAG (Werkzeugmagazin 2) 34090 A, 583
10. WW (Werkzeugwechsler) 34090 automatisch A 682, £26%
Umkehrlose X 32450 0 002
Umkehrlose Y 32450 — 0,004
Umkehriose Z 32450 o
Umkehrlose B 32450 O
Achsnr. und Achse Aligemeine MD Wert
Pos. WW zu Spindel MD 14514 [2] 00 .00
Pos. WW zu Kette 1 MD 14514 [3] 0.000
Pos. WW zu Kette 2 MD 14514 [4] £698¢c0. ooo
Werkzeugwechselpunkt X MD 14514 [5] FR2200. 00O
Werkzeugwechselpunkt Y MD 14514 [6] L40200. 000
Palettenwechselpunkt Z MD 14514 [7] £094 800. 000
Anfangstemperatur IB-Bits w7
Endtemperatur IB-Bits =
Léngenausdehnung Z-Achse IB-Bits -
Achsnr. und Achse Allgemeine MD Wert
BB-Kalibrier-Position Z-Mitte Anwender Daten -
BB-Kalibrier-Position X-Mitte Anwender Daten D
BB-Kalibrier-Position Z+ Anwender Daten B
BB-Kalibrier-Position Z- Anwender Daten %
BB-Kalibrier-Position X+ Anwender Daten i
BB-Kalibrier-Position X- Anwender Daten i
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BRENNER CNG SERVICE

DMC 60/80 H mit Sinumerik 840 D

Daten 'kOm/)ok o

Maschinen-Referenzpunkte und |1B-Bits

09.24.

AlrrF, 4] :{’re

— 0

Maschinen Nr. I8 o 3002
Maschinen Bez. : D $OH
Datum APAIDesy— Jhidtl
Art der Reparatur : byt g Vetutse | WEW [Motor &2
Reide Mogazine 7‘“’"4/
Achsnr. und Achse Achsspez. MD Wert
1B 34090 453413 GEFES=V
20.Y, 34090 / -95.4% L
SHRZ 34090 £29, 644 £34. 626 v
4. B 34090 Vv -69. 483 v
5. WZM (Werkzeugmagazin 1) 34090 A, A. 385 v
6. E1 (Motorspindel 34090 V4 338. 348 v
T E 34090 v o
8. PSA 34090 v e
9. MAG (Werkzeugmagazin 2) 34090 v —trfpe 4583 |V
10. WW (Werkzeugwechsler) 34090 automatisch - AbCF2. A?6% L
Umkehriose X 32450 v 0 002 (
Umkehriose Y 32450 74 - 0,001 -
Umkehriose Z 32450 v [4) e
Umkehriose B 32450 Vv 0 %
Achsnr. und Achse Allgemeine MD Wert
Pos. WW zu Spindel MD 14514 [2] 408,00 3200 2466 000 L
Pos. WW zu Kette 1 MD 14514 [3] .80 —400. 000 v
Pos. WW zu Kette 2 MD 14514 [4] ££4 Ls0 $65483-606— £49 1350, 000
Werkzeugwechselpunkt X MD 14514 [5] 722200 #21.200. €00 v
Werkzeugwechselpunkt Y MD 14514 [6] K%06200 SHo3¢00. 000 v
Palettenwechselpunkt Z MD 14514 [7] v £03L00. 00O (2
Anfangstemperatur IB-Bits = 7
Endtemperatur IB-Bits b -~
Léngenausdehnung Z-Achse IB-Bits - V7
Achsnr. und Achse Allgemeine MD Wert
BB-Kalibrier-Position Z-Mitte Anwender Daten
BB-Kalibrier-Position X-Mitte Anwender Daten g
BB-Kalibrier-Position Z+ Anwender Daten i
BB-Kalibrier-Position Z- Anwender Daten s
BB-Kalibrier-Position X+ Anwender Daten P
BB-Kalibrier-Position X- Anwender Daten
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Datum,
Runge

Unterschrife
| CAD-Zeichnung darf nicht manuell geandert werden |




