BESCHREIBUNG DER MASCHINE
Anwender-Anleitung =7 = UND IHRE SPEZIFIKATION

1.2.4 Hauptteile der Maschine

BEDIENTAFEL DER STEUERUNG
ARBEITSTISCH-FUHRUNG

ARBEITSTISCH

FUHRUNG DES KRUEZSCHLITTENS

SCHALTSCHRANK

LINEARFUHRUNG

™~ SPINDELSTOCK

ENERGIE-ZULEITUNG FUR Z-ACHSE

SCHALTSCHRANK

TELESKOPABDECKUNG DER Z-ACHSE

WERKZEUGSPEICHER (LINKS)

Abb. 1.2-1: Hauptteile der Maschine
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1.2.5 Hauptabmessungen der Maschine
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Abb. 1.2-2: Hauptabmess'ungen der Maschine
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1.2.6 Grundposition der Bedienungsperson
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Abh. 1.2-3: Grundpaosition der Bedienungsperson
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1.3 TECHNISCHE DATEN DER MASCHINE

1.3.1 Technische Daten

Metric English

;émm it K: g : e

X-Achse — Arbeitstisch 2030 mm 80"

Y-Achse — Kreuzsupport 810 mm 32"

Z-Achse — Spindelstock 810 mm 32"

;‘?ﬁ - = T

Spindelstirn vom Tisch 110 - 920 mm 4,33 - 36,22"

Spindelachse vomn Stander 850 mm 33.5"

Spindelachse von der Maschinenstirn 280 mm 39"

Arbeitstisch vom Baden 1000 mm 38,37
P—

Ar‘bitsvorschub inder X, Y, Z - Achse 0-20 m,/ min 0-787 ipm

programmierbar bis 20 m,/min 787 ipm

Eilgang in der X, Y, Z — Achse 20 M,/ min 787 ipm

é: J!Eﬁ*za 2 £

AbmeBsystem in der X, Y, Z - Achse direkt

Messen und Auswerten gemafl Norm VDI/DGQ 3441

Genauigk. d. Positi.  Inder X, Y, Z-Achse | 0,020 mm 0.000 78"

Wiederholgenauigk. In der X, Y, Z-Achse 0,008 mm 0.000 3"

Messen und Auswerten gemiB Norm JIS B 6336

Genauigk. d. Positi. Inder X, Y, Z-Achse |+ 0,003 mm +0.000 1"

Wiederholgenauigk. Inder X, Y, Z-Achse |+ 0,001 5 mm + 0.000 08"
—-—
\W )

ZPS, a.s., 762 08 Zlin
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Arbeitsflache 2200x 780 mm 86,6 x 30,7"
Anzahl von T-Nuten x Breite 5x18 mm 5 x 0.708"
MaB der mittleren Nut 18HB6 mm [) 708 70
MaB der Zentrierbohrung o 30H6 mm 1181 799
Nutenteilung 180 mm 5.91"
Maximalbelastung 2010 kg 44313 1b
Maximale Werkstuckabmessungen bei der |2 030x 810 mm 80x32x17,7"
maximalen Werkzeuglange van 300mm x 450

(11.8 inch)

Vljnr‘_éhzahlrbe;r‘h. Iege Fo ge

e

30-1000  U/min |30- 1000 rpm

hthere Folge

1001-6 000 U/min 1 001 - 6 000 rpm

Drehmomentubetragung

Planetengetriebekasten “ZF”

Spindeldurchmesser in dem vorderen Lager |90 mm |3.54”
Werkzeugaufnahmekegel ISO 50
Positionierung elektrisch

\Werkzeughalter IS0 50 - 7388,/1-1983
Spannzapfen ISO 50- 7388,/2-1984
Anzahl der Werkzeugmagazine 1 (2 laut Kundenwunch]
Werkzeugzahl in 1 Magazin (in zwei) 16 (32)
Wechselzeit - Werkzeug gegen Werkzeug |9 s
- Magazin gegen Magazin 14 s :
Maximaler beim Vollbelegen| 130 mm 5. 12"
Werkzeugdurchmesser |des Magazins
mit 220 mm 8.66”"
Unterdrickung
der Spannstelle
Maximale Werkzeugléange 300 mm 11.83
Maximale Werkzeugmasse 12 kg 26.5 |bs
Gesamtmasse aller Werkzeuge in einem 108 kg 238 |Ibs
Magazin

SR

e

Spindel | Dauerleistung 17 kKW 23,11 hp
Leistung bei Uberlastung 205 KW 27,2 hp
(30 min)
Nenndrehzahl 1 500 U/min 1 500 rpm
max. Drehmoment 650 Nm 478 ft.lbs
max. Drehmoment bei 21a}a] Nm 702,5 ft.lbs
Uberlastung

Vor- Nenndrehmoment | in Achsen X, Y |38 Nm 28 ft.lbs

schibe

in der Z-Achse |38 Nm 28ft.lbs

Nenndrehzahl in AchsX. Y,Z |2 000 U/min |2 000 rpm

ZP5, a.s., 762 08 Zlin
Tschechische Repuhlik
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IE’,ehaI‘cemr;IIéII:M= 2,7 It 5.7 pt
Pumpe | Moatorleistung 70 W 0.094 hp
Nenndrehzahl 2 700 U/min 2 /00 rpm
Fordermenge 0,5 l/min 1.06 pt/min

Behaltemn)haltlw

Behalterinhalt 420 I 111 gal
Inhalt der Kuhlflussigkeit im Spaneftrderer | 170 I 45 gal
Pumpe der Motorleistung 0,94 kW 1.26 hp
WerkzeugauBenkiihlun | Nenndrehzahl 2 900 U/ min 2 900 rpm
9
Fordermenge 50 |/ min 13.1 gal/min
Pumpe von Abspiilen Motorleistung 094 - kKWW 1.26 hp
der teleskopischen Nenndrehzahl 2 900 U/min 2 800 rpm
Abdeckungen Fordermenge 100 I/ min 26.3 gal/min
Pumpe von Abspllen Motorleistung 0,94 kW 1.26 hp
des Arbeitsraumes Nenndrehzahl 2 900 U/min 2 900 rpm
Férdermenge 50 I/min 13.1 gal/min
Pumpe der Werkzeug- | Matorleistung o kW 4 hp
‘achsenkihlung Nenndrehzahl 1440 U,/min 1 440 rpm
PR Fordermenge 20 |/ min 5.25 gal/min
Behalterlnhalt 100 I 26.4 gal
Pumpe der Motorleistung 3 KW 4 hp
Werkzeugkihlung Nenndrehzahl 1440 U,/ min 1 440 rpm
durch die Fordermenge 24 |/ min 7.7 gal/min
Spindelachse

ALuftdr’u.ck am Elngan
Luftverbrauch cca S] m°/St 'I 580 gal/hour
Olmenge im Behalter des Luftdlers 0,1 I 0.21 pt

vl\letznennspannung B T 3 X 4DD V / 50 Hz

Betriebsleistungsannahme 34 kVA
Installierte Leistung 51 kW |68.4 hp
Strom bei der Maschinenvolllast 87 A

HEIDENHAIN TNC 426 PB

Bezelchnung des Steuersystems

ZPS, a.s., 762 08 Zlin
Tschechische Republik
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Spindelstockwarmestabilisierung
(Sonderzubehor)

Maschine 11 600 kg 25 520 Ibs
Hauptbehalter der Kuhliflissigkeit mit 2B kg 463 Ibs
Pumpen (ohne die Flussigkeit)

Spaneforderer COT 250,/4375,/943 260 kg 973 lbs
Filtrierstation (ohne die Kuhlflissigkeit) 90 kg 199 lbs
Aggregat des Systems der 80 kg 176 Ibs

sangaben

Zungs
Maschinengrundrif3

Multiplikatorausgleichsbehalters

4820x2440 mm 190 x 96,1
- mit Spaneftirderer 5580x2440 mm 220 x 96,1"
MaschinengrundriB3 bei der getffneten Tar |6634 x 3340 mm 2494 x 131,5"
(ohne den Spaneftrderer)
Maximale erforderliche Grundrififlache 6337 x 3340 mm 2495x131,5"
(gedffnete Tur und mit Spaneftrderer)
Breite der Offnung in den Abdeckungen bei |2120 mm 83,5"
gedffneter Tar :
Maximale Arbeitshthe der Maschine 3 700 kg 145,7"
(ohne die Stellkeile oder Unterlegscheiben)
Gleichwertiger Ger&auschpegel mit Filter A | 76 dB (A)
Pegel der akustischen Leistung 95 dB (A)
Volumen des 0,3 [ 0.63 pt

ZPS, a.s., 762 08 Ziin
Tschechische Republik
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1.3.1
. Zulassige Abweichung
Messung Schema Messname, Messmittel
Nummer - : -
mm inch
i
3 -y Ausrichten der Maschine
- Wasserwaage 0,02/ 1000
; X (00005"/ 10 £ 002 | £ 00005
—] 1:: 1000 10"
13 Bemerkung:  Tisch in der Mitte der
— Verfahrwege gestellt
+ ¥
Ebenheit der Tischaufnahmeflache
1) Messung in Richtung der X-Achse
2) Messung in Richtung der Y-Achse
S B Wasserwaage 0.02/1000 MCFV 1680
N P (0.0005"/ 10 0.04 Q.oco16e"
ot Siehe Abbildung der Ebenhert
o k X des Tisches
iy o MCFV 2080
—— L~ Bermerkung: Spannflache kann eben 0045 0.0018"
ot — oder konkav sein
' 0] Stellen fir Aniegen der
%Y Wasserwaage in beiden
’ Richtungen
Rechowinkligkeit der Tischfihrung in
.01 d
Richtung der Achse X und Y B o.a005"
300 12"
3 - Messblock 360 x 360
(14" x 14"
- Messuhr 0.002 (0.0001"




